ORNSIB-Methode Outputsteigerung durch Rust- & Nebenzeit Segmentierung Im Betrieb S. Jury

Die Optimierung der Ristzeiten erfolgt in vier Stufen: Darstellung Riistablauf:

SChritt I: Ermitteln |St-ZUStand: Letzte Gut- E Rustze|t inCL Vorbereiten, Rusten an Maschine' E Erste Gutteile
_ o o . _ o teile Pro- 1 Nachbereiten, Maschine steht : Produkt B
Die Ausgangssituation wird Uber Zeitermittlung per digitaler Messung dukt A : .

oder Video vor Ort dokumentiert.
Ergebnis: Keine Unterscheidung zwischen Riisten an der Maschine und

Aufteilen der Ristablaufe in Segmente nach:

Externem Risten. Laufzeit : Ab- Extern vorbe- Aufriisten Extern E Laufzeit
E riisten reiten Neuer Auftrag  NachbearB.
hri . . . Externvor- i RuUstzeit: Abrusten & Auf- Extern nach- &
Schritt 11: Segmentierung: bereiten * risten an der stehenden bereiten
* Maschine .

bereiten

bereiten Aufristen an der

stehenden Maschine

Maschine Risten (Maschine steht) und .< > ‘
Extern Riisten (Maschine lauft). : -
Letzte Gutteile Abri Aufriisten neuer Erste Gutteile
Produkt A i -sten Auftrag Produkt B
Schritt Ill: Festlegung und Dokumentation: Extern vor- : Rustzeit: Abristen &~ CXtern nach-

Dokumentieren der Ristablaufe an der Maschine und Extern,
Diskussion mit Schichtfiihrern und Mitarbeitern tber die Er-
gebnisse, Anregungen der Mitarbeiter ins Konzept einarbeiten.

e

) . . . i :Abru Aufristen neuer  Erste Gutteil
Weitere Interne Riistvorgiange durch Organisation in Externe Letzte Gutteile rete oUttele
. ) ) Produkt A -sten Auftrag Produkt B
Ristvorgdnge (ibernehmen.
Schritt IV: Einweisung und Optimierung: Extern vor- Rustzeit: Abriisten & Extern nach-

|

Aufriisten an der bereiten

stehenden Maschine

Technische Optimierung aller Rust-/ Nebentéatigkeiten und der
Prozessparameter.

Unterweisung der Mitarbeiter per Video und Learning by doing

%
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gemeinsam mit dem Trainer vor Ort. Verbesserung der Abliufe Letzte Gutteile  Abru  Aufrlisten Erste Gutteile
L . . Produkt A isten  neuer Auf- Produkt B

durch Eliminierung weiterer Schwachstellen im Ablauf. H trag
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